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[bookmark: _Toc200122886][bookmark: _Toc111108496]前言
本标准按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的规则起草。
本文件由河北雄安新区综合执法局提出并归口。
本标准起草单位：河北省产品质量监督检验研究院、雄县综合行政执法局、保定市产品质量监督检验所、河北科技大学、任丘市鑫涛塑胶花厂、任丘市大森塑料工艺品厂、雄县苟各庄镇丽美仿真植物厂
本标准主要起草人：刘婷婷、魏导、吴琼、张君毅、郝菁、王艳玲、李红娟、李克宏、任志敏、李鹏鹏、孙国华、马劲松 
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塑料仿真植物生产技术规范
[bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc15674][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc23214][bookmark: _Toc6296][bookmark: _Toc187661941][bookmark: _Toc111108497][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc29425][bookmark: _Toc21741][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc200122887][bookmark: _Toc17233325]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334]本文件规定了以塑料为原料的仿真植物的生产过程要求。包括生产条件、生产工艺、生产过程控制、生产过程安全要求和生产记录要求。
本文件适用于雄安新区塑料仿真植物的生产制作。
本文件不适用于人造草坪、人造草坪围挡。
[bookmark: _Toc20757][bookmark: _Toc19853][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc111108498][bookmark: _Toc27585][bookmark: _Toc18478][bookmark: _Toc187661942][bookmark: _Toc200122888][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc28]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
QB/T 5732 塑料仿真植物
[bookmark: _Toc200122889]术语和定义
本文件没有需要界定的术语和定义。
[bookmark: _Toc187661943][bookmark: _Toc200122890]生产条件
4.1 应配备生产操作人员和辅助人员，人员应满足安监要求。
4.2 相关人员应经过技术培训，应具备基本的生产作业知识、作业安全以及消防安全知识。
4.3 应配备必需的生产设备和辅助设备。如：加热设备、成型设备（注塑机）等。
4.4 应制定设备操作指导书和维护保养规程。设备的操作应进行新人员上岗培训，避免操作不当造成的机械伤害、触电等生产事故的发生。
4.5 应配备满足生产作业所需的常用零配件、润滑油（脂）和常用工具等
[bookmark: _Toc200122891]生产工艺
[bookmark: _Toc200122892][bookmark: _Toc200122893]产品设计
产品设计应根据市场需求和审美趋势，突出植物颜色、形态等仿真特征。
[bookmark: _Toc200122894]产品分类
塑料仿真植物的产品包括：单棵仿真植物、仿真植物群、仿真植物盆景、仿真植物片、仿真植物树、仿真植物墙和供需双方商定的其他产品类型。
[bookmark: _Toc200122895]工艺流程图
工艺流程图见图1

[image: E:\360MoveData\Users\dell\Documents\WeChat Files\wumingyu312\FileStorage\Temp\1741159014600.png]
图1 塑料仿真植物工艺流程图
[bookmark: _Toc200122896]生产过程控制
[bookmark: _Toc200122897]温度与湿度
温度和湿度对生产过程会产生影响。生产环境的温度宜为 20℃～30℃，相对湿度宜为 40%RH～60%RH。
[bookmark: _Toc200122898]准备原料
6.2.1 原料要求
原料宜选用高密度聚乙烯树脂。
原料、色粉以及需要添加的其他助剂均应具有环保性、可塑性、耐用性，原料应符合相关标准要求或合同约定的要求。其他助剂包括但不限于：阻燃剂、抗氧化剂和抗紫外线剂等。
原料、色粉以及助剂的质量是影响成品质量的直接因素，应按照生产和产品要求严格筛选。
6.2.2 原料预处理
将原料、色粉按比例混合均匀后通过造粒设备制成着色原料颗粒备用。对防火、耐老化和防紫外线有要求时还应在制备时按比例加入抗阻燃剂、抗氧化剂及抗紫外线剂；也可将原料、色粉及所需的助剂委托外部有资质的生产商代加工。
原料预处理的质量控制：原料与色粉以及各种助剂的混合应严格按照比例添加，尤其是决定产品颜色的色粉。
[bookmark: _Toc200122899]选制模具
基于产品设计工艺以及供需双方约定的产品类型，对当前模具状况进行检查。当现有模具不能满足生产需求时，应重新进行模具设计制造，或外购满足要求的新模具。
[bookmark: _Toc200122900]加工成型 
6.4.1工艺
[bookmark: _GoBack]成型工艺是指将原料经加热熔融、注塑挤压、再冷却定型的过程。制备好的原料高温加热，直至完全熔融状态，再通过成型设备注入模具中挤压塑形，最后通过循环冷却水实现冷却后定型。成型是塑料仿真植物生产的核心工序和关键环节，在加工过程中，应控制好温度和注塑的压力等。
6.4.2质量控制点
6.4.2.1温度
应根据原料以及添加助剂的比例，进行加热温度的控制和调节，原包料的加热温度宜在180℃-210℃之间。
6.4.2.2注塑压力
应根据产品形状、尺寸、模具规格以及使用的设备型号等因素，确定注塑压力。压力宜为80Bar-110Bar。
[bookmark: _Toc200122901]装配
按照产品要求，将叶、杆、簇、枝等进行组装。装配的辅助材料包括但不限于塑料固定网、钢架等。
装配的质量控制：枝杆与叶片、叶片与固定网、枝杆与枝杆等的安装和连接应牢固、可靠。
[bookmark: _Toc200122902]检验
6.6.1外观
在自然光线下，外观自然饱满，无明显污渍，颜色逼真；枝叶无毛边，形状清晰纹理细腻，叶片厚度均匀平整，无明显气泡、针孔等缺陷；枝杆具有良好的韧性。
6.6.2 尺寸
使用分度值为1mm的卷尺或钢直尺检查尺寸，尺寸偏差应在允许范围内，确保成品尺寸符合供需双方约定的要求。
6.6.3装配
装配产品的叶、杆、簇、枝等比例协调一致，自然逼真，装配牢固。
6.6.4物理力学性能、有害物质释放量等
按QB/T 5732的方法进行测定。
[bookmark: _Toc200122903][bookmark: _Toc200122904]包装
6.7.1包装材质
宜使用塑料袋、编织袋和瓦楞纸箱等。
6.7.2包装方式
独立包装：将装配好的产品单独一支或一棵装入包装袋或包装箱中，确保包装牢固，避免挤压、撞击。
捆装包装：将产品一打或一捆叠装入包装袋或包装箱中，在捆装过程中，要注意捆、装、固定的平整、紧实，避免运输过程中散开。
[bookmark: _Toc200122905][bookmark: _Toc187661946]生产过程安全要求
7.1 加强生产过程的安全管理，工作环境应有良好通风，工作人员在工作中应做好防护等，确保人员人身安全。
7.2 应制定车间、库房的安全、卫生、消防等管理制度以及风险应急预案。
7.3 生产全过程要符合节能环保要求，采用环保原料、优化工艺以及资源回收循环再利用等方式减少碳排放和资源消耗。制定固体废物管理制度，废气、噪声和废水的排放应符合环保要求。
[bookmark: _Toc200122909][bookmark: _Toc200122910][bookmark: _Toc200122911][bookmark: _Toc200122912][bookmark: _Toc200122906][bookmark: _Toc200122907][bookmark: _Toc200122908][bookmark: _Toc187661949][bookmark: _Toc187662145][bookmark: _Toc200122913]生产记录要求
应按照本文件规定，对塑料仿真植物生产全过程所形成的记录予以保存，相关记录应保存不低于3年。
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